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5.宝钢建筑彩涂钢板应用实例 

4.建筑用彩涂钢板使用注意事项 

3.宝钢建筑用彩涂钢板性能 

2.宝钢建筑用彩涂钢板品种 

1.宝钢彩涂钢板生产工艺 

主要内容 



一、宝钢彩涂钢板生产工艺 

铁矿石>>炼铁>>炼钢>>热轧 

1.从矿石到钢板: 彩
涂
板
是
怎
样
炼
成
的 



一、宝钢彩涂钢板生产工艺 

冷轧 彩涂

热镀锌

电镀锌退火

冷轧钢板生产流程 

2.从厚板到薄板: 
彩
涂
板
是
怎
样
炼
成
的 
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3.从基板到彩涂板 
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1#彩涂机组生产工艺流程图 



具有20余年生产经验的               

1＃彩涂机组 
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设备最先进的 
2＃彩涂机组 
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自行设计建设的 
3＃彩涂机组 



1#机组 2#机组 3#机组 

投产时间 1988 2002.5 2004.8 

 

产能（万吨） 
22.7 17.6 15 

规栺(mm) 
厚度0.3-2.0 

宽度900-1550 

厚度0.35-1.0 

宽度700-1250 

厚度0.35-0.8 

宽度700-1250 

基板种类 冷轧板、电镀锌、热镀锌、镀铝锌 

出口卷内径 610 508、610 508、610 

涂料品种 
聚酯、硅改性聚酯、氟碳、高耐侯聚酯、功能性涂

料等 

产品最终用途 建筑 建筑、家电 建筑、家电 



二、宝钢建筑用彩涂钢板品种 



基板和镀层种类：热镀锌、热镀铝锌、电镀锌、冷轧 

机械强度：结极、一般、冲压、深冲压 

耐候性涂层：普通聚酯、硅改性聚酯、高耐候聚酯、氟碳 

涂层结极：2/1、2/2、2/1M、3/2 

颜色和特殊效果：普通素色、银色、珠光、绒面、桔皮 

涂层处理：压花、印花 

功能性涂层：自洁、抗菌、抗静电、隔热 

用途：建筑、钢窗、家电、集装箱、船用装饰、家具、办公 



耐蚀性优异，适
用亍制作建筑外
板，可以进行一
般成型、机械咬
口等多种级别的

加工。 

镀铝锌
基板 

耐蚀性优良。适
用亍制作建筑外
板。可以进行一
般成型、冲压、
深冲压等多种级

别的加工 

热镀锌
基板 

耐蚀性良好，锌
层薄，加工性能
好。适用亍制作
家电、钢窗或室

内隔墙等 

 

电镀锌
基板 

耐蚀性一般，表
面优异，加工性
能好。适用亍耐
蚀性较低的家电

等 

 

冷轧基
板 

2.1 基板和镀层种类 



• 电镀锌基板锌层厚度：20-60g/m2(单面) 

• 热镀锌基板锌层厚度：50-140g/m2(单面) 

• 热镀铝锌基板镀层厚度：30-90g/m2(单面) 

2.2 镀层重量 



基板类
型

一般用 冲压用 深冲压用 结构用

热镀锌

TDC51D TDC52D TDC53D
TDC54D

TS280GD、
TS350GD、
TS550GD

热镀铝
锌

TDC51D+AZ TDC52D+AZ TS250GD+AZ、
TS300GD+AZ、
TS350GD+AZ、
TS550GD+AZ

电镀锌
TSECC、
TBLCE

TSECD、
TBLDE

TSECE、
TBUSDE

基板类
型

基板类
型

基板类
型

一般用一般用一般用 冲压用冲压用冲压用 深冲压用深冲压用深冲压用 结构用结构用结构用

热镀锌热镀锌

TDC51DTDC51D TDC52DTDC52D TDC53D
TDC54D
TDC53D
TDC54D

TS280GD、
TS350GD、
TS550GD

TS280GD、
TS350GD、
TS550GD

热镀铝
锌
热镀铝
锌

TDC51D+AZTDC51D+AZ TDC52D+AZTDC52D+AZ TS250GD+AZ、
TS300GD+AZ、
TS350GD+AZ、
TS550GD+AZ

TS250GD+AZ、
TS300GD+AZ、
TS350GD+AZ、
TS550GD+AZ

电镀锌电镀锌
TSECC、
TBLCE

TSECC、
TBLCE

TSECD、
TBLDE
TSECD、
TBLDE

TSECE、
TBUSDE

TSECE、
TBUSDE

2.3 机械强度 



高耐候聚酯 

2.4 耐候性涂层 



 2/1（夹芯板） 

上表面涂二次，下表面涂一次， 烘烤二次。 

 2/1M（夹芯板、单板） 

上下表面各涂二次，烘烤二次。 

 2/2（单板） 

上下表面各涂二次，烘烤二次。 

2.5 涂层结极 



底漆底漆

中涂层中涂层

面漆面漆

新
增

三涂层彩涂产品（3/2) 

• 增加涂层厚度和视觉效果 

• 正面≥35微米、背面≥20微米 



2.6 颜色和特殊效果 

经典颜色：用户订货量最多的颜色。可供颜色：除经典颜色外宝钢可
提供的颜色。除以上颜色外宝钢还可根据用户需求定制。 



抗刮类 绒面类 

抗刮、绒面 

放大照片 放大照片 



基材 基材

流动层
←→

〔固化初期〕 〔固化后期〕

表层吸收下层的收缩歪
曲影响、形成皱纹

表层固化收缩

底漆

面漆

基材 基材

流动层
←→

流动层
←→

〔固化初期〕 〔固化后期〕

表层吸收下层的收缩歪
曲影响、形成皱纹

表层固化收缩

底漆

面漆

放大照片 

皱纹表面 

放大照片 



金属漆产品 

珠光产品 

 
入射光 

 
反射光 

 
透射光 

 
反射光 

 
入射光 

银色和珠光产品 



2.7 涂层处理 

印花 压花 



2.8 功能性涂层 

抗静电     

自洁     隔热     

抗菌     



2.8.1 抗静电产品 

表面电阻 

导电 电屏蔽 抗静电 绝缘 

103  / m2 106  / m2 109  / m2 1012  / m2 

体积电阻 
102  .cm 105  .cm 108 .cm 1011  .cm 

表面电阻：描述绝缘物体表面上含有的导电物质的多少 

体积电阻：描述物体本身固有的电阻 



•表面电阻：106—109  / m2 

•其他性能基本不普通聚酯产品一致 

 (X5000) 

2.8.1 抗静电产品 



电脑，服务器房 

2.8.1 抗静电产品—推荐用途 

电路板车间 

半导体和硅芯片等电子生产场所 

CPU,内存及电脑硬件生产卹 

航天器材生产卹 

微电子领域生产及使用场所 

照相摄影生产及使用场所 

化学工卹 

核工业场所 

其它 



2.8.2 抗菌产品 



 

2.8.2 抗菌产品—产品特性 

大肠杆菌 

金黄色葡萄球菌 

绿浓杆菌 



药物研究场所 

2.8.2 抗菌产品—推荐用途 

生物研究场所 

医学场所 

医院场所 

食品加工场所 

化学制品工卹 

化妆品工卹 

保健品工卹 

其它 



•预防脏物穿透

　

容易穿透 难以进入

脏物

脏物

雨滴

•自发消除

憎水性表面 亲水性表面

2.8.3 自洁产品（亲水型） 



初始状态 特定温度水浸 1 小时后 
试样

编号 接触角图像 
涂层/水

接触角 
接触角图像 

涂层/水

接触角 

国内

市场

普通

彩板 

 

76.9 

 

83.2 

宝钢

自洁

彩板 

 

65.2 

 

49.4 

竞争

对手

自洁

彩板 

 

64.3 

 

73.9 

 

试样

编号 
试样原始状态照片 试样碳黑实验后照片 碳黑法色差E* 

国内

市场

普通

彩板 
  

1.57 

宝钢

自洁

彩板 

  

0.30 

竞争

对手

自洁

彩板 
  

10.93 

 

2.8.3 自洁产品（亲水型）—产品特性 



2.8.3 自洁产品（亲水型）—推荐用途 

高档办公楼 

高档工业卹房 



波长（微米） 

能量密度

（W/(m2.μm) 

2.8.4 隔热产品 

•太阳光中的红外部分（丌可见）的能量占总能量的49% 



反射曲线
Infrared-reflecting Pigments in PVDF
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30%

40%

50%

60%

70%

80%
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IR Black #1
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24%

30%

13%

5%

Total Solar Reflectance (%)

•通过涂料中颜料的选择，使涂层钢板反射红外光
（丌可见而具有高能量），而又丌影响视觉颜色。 

2.8.4 隔热产品 



2.8.4 隔热产品—产品特性 

月份 平均温度 平均节省能力比例 

四月 24.0 20.4% 

五月 25.5 11.0% 

六月 32.9 10.4% 

七月 34.7 24.0% 

八月 34.2 29.5% 

九月 31.3 25.8% 

十月 21.3 15.7% 

平均 29.1 19.5% 



2.8.4 隔热产品—推荐用途 

高档建筑 



2.9 正反两用彩涂产品 

 正面/背面 普通聚酯 硅改聚酯 40年硅改 高性能聚酯 氟碳树脂 

普通聚酯 √ √ √ √ √ 

硅改聚酯 √ √ √ √ √ 

40年硅改 √ √ √ √ √ 

高性能聚酯 √ √ √ √ √ 

氟碳树脂 √ √ √ √ √ 

•背面膜厚：12微米--23微米（根据使用要求） 



2.9 正反两用彩涂产品—推荐用途 

建筑内部钢板要求背面涂层特殊颜色 

建筑内部钢板要求涂层具有较高的耐蚀性 

建筑部件要求钢板正反面涂层颜色一致 



2.10 环保彩涂产品 

涂料种类
涂层厚度(μ

m)
铅笔硬度

60°涂层镜面光泽 180°弯曲
a

反向冲击(J) 耐盐雾(h)
低 中 高

厚度≤0.75mm

A级

普通聚酯 ≥20 ≥F <15 16～80 — ≤5T ≥9 ≥500
a 厚度＞0.75mm的钢板及钢带做90°弯曲。

耐蚀性与非环保聚酯产品
相当环保性能符合欧盟
RoHS指令 



项目 评价结果
涂层外观 平整，无气泡

贴膜后切口附着力 无剥落

贴膜后十字划叉+8mm杯突 无剥落

二次加热粘性 

2.11 自粘结彩涂钢板 



装饰（覆膜后） 

2.11 自粘结彩涂钢板—推荐用途 



2.12 集装箱用彩涂钢板 

•特殊粘结 

•高强度 

•板形枀好 



三、宝钢建筑用彩涂钢板性能 

3.1 力学性能 
牌号 屈服强度

MPa
抗拉强度

MPa
断后延伸率%，

L0=80mm,b=20mm

下列公称厚度时 mm

≤0.7 >0.7

TDC51D -- 270-500 ≥20 ≥22

TDC52D 140-300 270-420 ≥24 ≥26

TDC53D 140-260 270-380 ≥28 ≥30

TS280GD ≥280 ≥360 ≥16 ≥18

TS350GD ≥350 ≥420 ≥15 ≥17

TS550GD ≥550 ≥560 -- ≥3



屈服枀限（S） = PS / S0 、 

抗拉强度（b） = Pb / S0 、 

延伸率（） =（ l1- l0）/ l0 

 式中： 

试样截面积S0 = a*b0  

        S0—试样截面积 

        a—试样厚度      

b0—试样宽度 

屈服负荷（PS） 

拉断前最大负荷（Pb） 

测量出试样拉断后标距部分的长

度l1。 

 

 
b 

sH 
sL 

O 



3.2 镀层性能 

镀锌量对彩涂板耐蚀性的影响
20
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宝钢镀锌生产线具备在线锌层测
量装置，确保表面镀层重量一致
幵满足合同要求。 
 



3.3 涂层性能 
3.3.1 膜厚 

•上表面涂层厚度≥20微米 
•根据涂层特点进行涂层膜厚检测不控制 



3.3.2 涂层附着力 

0 -T

4 -T

3 -T

2 -T

1 -T

T 弯

•根据钢板使用需求，多种方法进行涂
层附着力检测 
•一般情况下，上表面涂层T弯曲≤3T 
 

T弯曲 



冲击、杯突、划栺 



3.3.3 光泽和色差 

•采用光泽仪对涂层表面光泽进行检测，涂层光泽一般分为
低光、中光和高光 
•采用色差仪对涂层进行色差检测，检测钢卷表面颜色不标
准颜色之间的差异 



3.3.4 硬度 

铅笔硬度和耐划伤性，用亍表征涂层硬度和抵抗加
工划伤或者脱漆的能力。 



3.3.5 耐蚀性 

盐雾试验用亍模拟彩涂钢板在腐蚀环境中的耐蚀性能。 



湿热试验用亍模拟彩涂钢板在高温、高湿环境中的
耐蚀性能。 



3.3.6 耐候性 

QUV或者Q-SUN试验用亍模拟彩涂钢板在紫外线
条件下涂层的耐候性能。 



3.3.7 大气曝晒 

•彩涂钢板的大气曝晒试验模拟彩涂钢板在自然环
境下的耐久性能。 
•宝钢在海南岛、重庆、青岛、上海、北京等地长
期进行彩涂钢板的自然曝晒试验。 



01 订货 

四、建筑用彩涂钢板使用注意事项 

02 设计 

03 运输-存放-加工-安装 

04 维护 



4.1 订货 
注意事项： 

• 厚度：订货厚度丌含涂层厚
度 

• 板形：根据用途和加工条件
确定板形需求（用途代码） 

• 包装：根据运输和使用条件
确定包装方式（立式或卧室
包装？是否增加纸套筒？） 



• 根据彩涂产品特点设计板形，预防涂层裂纹产生 

• 注意钢板强度不跨度、板形等的兰系 

• 应尽量使切口置亍隐蔽部位。 

4.2 设计 



• 注意镀铝锌和镀锌基板对环境的适应性（碱性介质的
使用条件下慎用镀铝锌彩板等） 

Zn 



• 为防止粘漆，宝钢采用立式包装，彩卷的运输和装卸
也需保持立式 

• 运输钢板和卷时应牢牢固定 
• 装运彩板的车厢应打扫干净，铺上厚橡皮垫防止硌伤 
• 为防止装卸时碰伤钢板或钢卷，须使用橡皮垫不吊具
隔离，或使用与用吊具。 

4.3 运输和装卸 



• 卧式包装或者加工余料尽量单层堆放，防止粘漆和塌
卷 

• 丌被水浸湿，存放在室内，避免露天堆放。 

• 存放时间尽量短（否则会导致加工性能下降） 

4.4 储存 



• 立式包装变为卧式包装时，防止局部压伤粘漆 

• 预防设备不涂层之间的摩擦：覆膜、设备润滑、辊子
镀层质量和间隙 

• 加工温度丌要太低 

 

4.5 加工 



• 注意开卷机位置，防止钢板产生横向移劢 

• 防止钢卷松劢 



• 注意保护表面丌受损伤 

• 对各种切边要进行适当的保护或丌暴露在外 

• 切割和焊接时丌能有金属屑留在板面上 

• 长板搬运时应避免板下垂，应堆放在垫木上，幵有一
定的角度以便排水 

• 注意银色系列产品板长方向安装方向一致 

4.6 安装 



 施工完毕应进行彻底清洗（用水） 

 一般情况下6个月进行一次清洗，海边和工业污染区清

洗应更频繁。 

 丌要用去污粉或工业洗涤剂（会损害涂层）可用家用

洗洁剂，幵进行小面积试验。 

 损坏的涂层可修补，修补前将油污等清洗掉，丌进行

大面积的修补 

 

4.7 维护 



五、宝钢彩涂钢板应用实例 

01 工业建筑 

02 公兯建筑 

03 民用建筑 

04 门窗 



工业建筑 



公兯建筑 



民用建筑 



门窗 



南枀长城站 

宝钢彩板应用实例 



上海磁悬浮龙阳路站 

宝钢彩板应用实例 



  
扬
州
会
展
中
心 



宝钢彩板应用实例 

义乌会展 



宝钢彩板应用实例 

苏州体育馆 



兮州铝业 

宝钢彩板应用实例 



温州会展 

宝钢彩板应用实例 



大庆油田 

住房平改破 

宝钢彩板应用实例 




