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B-HARD360 |<<0.20 |<0.60 | <1.60 |<€0.025 |<0.015 | <0.80 | <<0.50 | <0.05 | <0.50 |=0.015 | <<0.005
B-HARD400 |<<0.22 |<0.70 | <1.60 |<€0.025 |<<0.010 | <<1.00 | <<0.70 | <0.05 | <0.50 |=0.015 | <0.005
B-HARD450 |<<0.26 |<0.70 | <1.60 |<€0.020 |<0.010 | <<1.10 | <€0.80 | <0.05 | <0.55 |=0.015 | <0.005
B-HARD500 |<<0.30 |<0.70 | <1.60 |<€0.020 |<0.010 | <1.20 | <1.00 | <0.05 | <0.60 |=0.015 | <<0.005
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B-HARD360 B-HARD360 BHARDY360
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B—-HARD500 B-HARD500 BHARDY500
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	工程机械用耐磨厚钢板
	2  规范性引用文件
	3  术语和定义

	4  一般技术要求
	钢板的牌号、质量等级、公称厚度、用途如表1所示。
	表1
	7.3.2 冲击吸收能量为一组三个试样试验结果的平均值，允许其中一个试样的试验结果小于规定值，但不得
	7.3.3 冲击试验仅适用于厚度大于等于6mm的钢板。对厚度大于等于12mm的钢板进行冲击试验时，应

	8.3.3 经供需双方协商，可另外确定组批规则。

