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	热轧耐蚀钢轨
	5  分级
	7.1.1  钢轨钢应采用碱性氧气转炉或电弧炉冶炼，并经炉外精炼和真空脱气处理。
	7.1.2  钢轨应采用连铸坯制造。
	7.1.3  钢轨在轧制过程中应采用多级高压喷射除鳞，以有效除去氧化皮。
	7.1.4  钢轨的轧制压缩比不应小于9:1。
	7.1.5  钢轨应采用二段辊式矫直机对其断面的水平轴X—X和垂直轴Y—Y方向分别进行矫直，只允许辊
	7.2.1  钢的牌号和化学成分（熔炼分析）应符合表1和表2的规定，表2为残余元素要求。
	7.2.2  钢轨化学成分和残留元素的允许偏差应符合TB/T 2344.1—2020规定。
	7.2.3  钢水氢含量不应大于0.00025%。当钢水氢含量大于 0.00025%，应进行连铸坯缓
	7.2.4  钢水或钢轨总含氧量不应大于0.0030%。
	7.2.5  钢水或钢轨氮含量不应大于0.0080%。

	7.8  相对耐蚀性


